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Hohe Standzeiten durch die hervorragende
Zerspanungsleistung der Sorte

Laser Mill

e Optimale Formenbearbeitung durch das verfiighare MMS System
e Einfache Klemmung durch das simple Schraubsystem

e \erschiedene Halterausfiihnrungen: Stahlschaft, Hartmetallschaft, modulare Ausfiihrung

e Hochpréazise Schaftfraser mit Wendeschneidplatten zum Schlichten von Formen

Klemmsystem

MMS system

- Umweltfreundliches System

- Geringere Kiihimittelkosten

- Schmierung der Schneidkante

- Verbesserte Spankontrolle

- Hohere Standzeiten & verbesserte Oberflachengiite

Kiihimittelnebenrinne

* Hohe Prézision
(geschliffener Innendurchmesser)
Rundlauf : 0,02mm
Genauigkeit von 'R": unter 0,01 mm
« Integriertes Kiihimittelsystem

Kihlmittelhauptrinne

KihImittelbohrung
Prézisionsschraube

Integrierte Kihimittelrinne

Merkmale LBE
- Sechs Wendeschneidplatten fiir einen Halter erhéltlich
- Klemmung der Wendeschneidplatte tiber eine einzelne
Schraube: Einfaches Klemmsystem
- Verschiedene Halterausfiihrungen
(Stahlschaft, Hartmetallschaft, modulare Ausfiihrung)
- MMS-geeignet - fiir hohere Standzeiten und eine
verbesserte Oberflachengiite
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- Durch das ultra-feinkérnige Hartmetall wurde die Zahfestigkeit der Schneidkante erhoht 2600 L

- Spezialbeschichtung fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und gehartete Werkstiicke

- Ausgezeichnete Qualitdt der bearbeiteten Oberflachen dank sehr guter Schmiereigenschaften der Schicht
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Erhéltliche Wendeschneidplatten
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Genauigkeit R Eck R +0.015 Genauigkeit R Eck R +0.015
+0.005 +0.005
LBH080 LBS080
HEEQE0 LBH090 LBS090
LBE100 LBH100 LRH100-R05  LRH100-R20 — LBS100 LR100-R05  LR100-R20
LRE100 LBH110 LRH100-R10  LRH110-R05 LBS110 LR100-R10  LR110-R05
LBE120 LBH120 LRH120-R05  LRH120-R20 — LBS120 LR120-R05  LR120-R20
LRE120 LBH130 LRH120-R10  LRH130-R05 LBS130 LR120-R10  LR130-R05
LRH160-R05  LRH160-R30 LR160-R05  LR160-R30
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LBE300 LBH300 LRH300-R10  LRH300-R30 — LBS300 LR300-R10  LR300-R30
LRE300 LBH310 LRH300-R20  LRH310-R05 LBS310 LR300-R20  LR310-R05
LBE320 LRH320-R10  LRH320-R30 LR320-R10  LR320-R30
LRE320 il LRH320-R20 e 50 LR320-R20
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de


















