Wirtschaftlicher Hochvorschubfraser

HRMDouble

¢ Die Schneidkante mit groBem Spanwinkel und der Spanbrecher verringern die Schneidlast
¢ Die negative Geometrie wurde fiir die Steifigkeit der Schneidkante und die doppelseitige Funktion konzipiert

Technischer Handel Steinebach oHG

o Starke Klemmkraft dank einfachem Schraubsystem und stabiler Stiitzung

¢ Die einzigartige Wendeschneidplatte wurde flir hohe Vorschiibe und multifunktionale Bearbeitung entwickelt

¢ Die HRMD-Wendeschneidplatte mit symmetrischer Schneidkante ist fiir die
Bearbeitung in Rechts- und Links-Richtung geeignet

¢ HRMD bietet durch die 6 Schneidkanten eine hohe Wirtschaftlichkeit im
Vergleich zu dem HRM-Werkzeug mit positiver Wendeschneidplatte

Merkmale der Wendeschneidplatte

Merkmale des Frisers

Ihr Partner fiir Pra

@ Eckenradius

@ Klemmfliche

- Hohe Sicherheit beim Rampenfrasen
- Die runde Schneidkante ist fiir hohe Vorschiibe

geeignet

- Zur Verwendung bei der R/L-Bearbeitung

geeignet

- Konstruktion fiir eine stabile Klemmung
- Reibung durch Spéne wird verhindert

© Nebenschneidkante

O Spanbrecher

- Verbesserung der Oberflachengte bei hohen

Vorschubgeschwindigkeiten

- Spezielles Design zur Axialkraftreduzierung
- Symmetrische Wendeschneidplatte zur

Verwendung mit R/L-Werkzeugen

© Hauptschneidkante

- Symmetrische Wendeschneidplatte zur

Verwendung mit R/L-Werkzeugen

- Hervorragende Zerspanungsleistung durch die

Schneidkante mit groBem Spanwinkel

- Geringer Schnittwiderstand bei hohen

Vorschiiben

- Spezielles Design zur Axialkraftreduzierung

Integriertes Kiihimittelsystem

- Verbesserte Spankontrolle und -evakuierung
- Léngere Standzeit aufgrund reduzierter

Schneidtemperaturen

Einfaches Schraubsystem

- Starke Schraubenklemmung
- Praktisches Klemmsystem
- GroBe Spantaschen zur besseren Spanabfuhr

Dreifaches Einspannsystem

- Starkes Klemmsystem
- Stabiles Klemmsystem fiir verschiedene

Schnittwidersténde in einer Vielzahl von
Bearbeitungsanwendungen geeignet

- Reduzierte Schneidlast dank groBem Spanwinkel
- Optimierter Spanfluss und Spanabfuhr bei

einer Vielzahl von Anwendungen

- Beschddigungen der Wendeschneidplatten-

Klemmflache werden verhindert

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239
Mail vertrieb@hs-handel.de

Telefax 06432-88228
Web www.hs-handel.de




N

lhr Partner fiir Prazisionswerkzeuge

Technischer Handel Steinebach oHG

Codesystem Frasertyp

Werkzeug- Werkzeugrichtung
Doppelseitige Einheit durchmesser B
Wende- I R Rechts
schneidplatte M Metrisch 063 L Links
§ 7
t i i
Frasen mit Werkzeugtyp Wendeschneid- Art der Anzahl der
groBem plattengroBe Kiihlung Zahne
Materialabtrag C Fréaser — E— E—
09 09 Typ H Durchgangs- 5 Zahne
1313 Typ bohrung
16 16 Typ Ohne Keine

Codesystem Schaftausfiihrung

06 06 Typ Ohne Keine
09 09 Typ H Durchgangs-
1313 Typ bohrung 032
Doppelseitige . - 2 2 Zéhne —
Wende- Wendeschneid- Art der S Schaft
schneildplatte platterllgriiﬂe Kiihlung Anzahl der Zahne Durchmesser
¢ ) TR

I | |
Frasen mit Werk- Werkzeug- Werkzeug- Werkzeugldange
groBem zeugtyp durchmesser richtung
Materialabtrag — S Standardausfiihrung
S Schaft 032 R Rechts M Mittlere Ausfiihrung
L Links L Lange Ausfiihrung

Codesystem Modularer Kopf

HRM D M 13

I | | | |
Frasen mit Doppelseitige Werk- Wendeschneid- Werkzeug-  Art der Werkzeug-

groBem Wende- zeugtyp  plattengroBe durchmesser Kiihlung richtung
Materialabtrag schneidplatte

o

M Modular 09 09 Typ #35  HDurchgangs- R Rechts
1313 Typ bohrung L Links
16 16 Typ Ohne Keine

Codesystem Modularer Adapter

MAT M16 - 120

I I |
Modularer Adapter M-MaBe Schaftlange Schaft- Schaft- Adaptermaterial
— durchmesser  ausfiihrung
120 mm Ohne Stahl
032 T Konus C Hartmetall
S Gerade
H&S Technischer Handel Steinebach oHG Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228

Grubenstrafle 12 - 65624 Altendiez Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de





















