
Hochvorschubfräser für kleine Durchmesser

High Feed Mill (HFM)
· Der große Helix-Winkel der Schneide verringert den Schneidwiderstand, während der negative axiale Spanwinkel des Halters

die Kontaktfläche mit dem Werkstück minimiert.

· Reduzierter Verschleiß, wenigerVibration und erhöhte Stabilität.

· Verbesserte Sorten bringen stabile Standzeiten.

· Ultrafeinkornsubstrat sowie eine spezielle Beschichtung gegen Ausbrüche und Verschleiß.
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Eigenschaften

· Helix-Winkel an der Schneide sorgt für niedrige Schnittkräfte und verstärkte Zähigkeit der Kante.

· Erhöhte Steifigkeit mit doppeltem Freiwinkel (11°; 13°) beugt Interferenzen vor.

· Negativer axialer Spanwinkel des Halters reduziert Ausbrüche.

· Verbesserte Standzeiten durch dem Werkstückmaterial angepasste Spanbrecher und Sorten.

4 Halter Aufbau Freiwinkel
f' -'" - Negativer axialer Spanwinkel - ° 13° doppelter Freiwinkel erhöht

!7 E d'.' ;ters r;u;iert Ausb'ü':'Z .

D H :1t'ifigkeit und beugt Interferenzen vor

rhöh e Stand ei durch meh ahne elix-Winkel an der Schneide
- HRM(D) 020 (2 Spannuten) - Verbesserte Schärfe der Hauptschneide
- HFM 020 (5 Spannuten) - Erhöhte Zähfestigkeit der Kante
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Eigenschaften & Anwendung der Spanbrecher

Spanbrecher Schneidkante Anwendung Eigenschaften
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Spanbrecher mit geringem Schnittwiderstand,
passend für leichte Zerspanung

Hochfeste Form, geeignet für die Bearbeitung von
gehärtetem Formenstahl
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Schnittbedingungen Spanbrecher

Werkstoff KÖR USA GER HB
(KS) (AISI) (DIN) (HRC) Sorte vc fz ap ac MF ohne

(m/min) (mm/Z) (mm) (mm)

PC5400
Werkzeugstahl sm20c 1020 c22 120-180 (pc5300) 100-220 0,5-1,0 -0,5 0,70-0,10 · · -

PC5400 100-200 0,5-1,0 -0,5 0,70-0,10 · · -
Kohlenstoffstahl sm45c 1045 c45 200 (pc5300)

Legierter Stahl scm440 4140 41CrMo4 270(28) pc5300 100-200 0,5-1,0 -0,5 0,70-0,10 · · -

KP4M P20 1,2738 300(32) PC5300 100-180 0,5-0,9 -0,4 0,70-0,10 · ·
(verbessert) (verbessert) (PC2510)

NIMAX P21 PC5300
(verbessert) " 370(40) (PC2510) 100-180 0,5-0,9 -0,4 0,70-0,10 · ·

· Vorvergüteter cena1 p21 - 370(40) pc5300 100-180 0,5-0,9 -0,4 0,70-0,10 · ·
Stahl (verbessert) (PC2510)

100-160 0,5-0,7 -0,4 0,70-0,10 · · -
NAK80 P21 _ 400(43) PC5300

(verbessert) 100-180 0,5-0,9 -0,4 0,70-0,10 - · ·

PC2510 80-150 0,3-0,6 -0,4 0,70-0,10 · · -
STAVAX 420 X30Cr13 510(52) (PC5300)

D2 X155CNMo12-1 _(40-50) PC2510 80-130 0,3-0,55 -0,3 0,70-0,10 - · ·
STD11 STD61 H13 X40CrMoV5-1 (PC2505)

Legierter
Werkzeugstahl std11 d2 x155cnmo12-1 630(60) pc2505 30-75 0,3-0,5 -0,2 0,70-0,10 - · ·

(kaltgeschmiedet)

jt/'ü Rostfreier Stahl sts316 316 X5CrNiMo17-12-2 unter 270 PC5400 70-150 0,5-0,7 -0,5 0,70-0,10 · · -(PC5300)

Grauguss, gcd450 65-45-12 GGG40,3 Zugfestigkeit PC5300 130-220 0,6-0,8 -0,5 0,70-0,10 · · -
Duktiler Guss über 450Mpa

Fe -
Serie l"oloy901 N09901 (WS 2,4662) "(25-35) PC5300 30-100 0,3-0,5 -0,3 0,40-0,70 · · · ·" (PC5400)

HRSA
b, Ni/Co NiCr19FeNbM° -(35-45) PC5300

Serie l'conel718 N07718 (WS 2,4668) (PC5400) 20-50 0,3-0,6 -0,3 0,40-0,70 · · · ·

Titan Ti-6Al-4V r56400 TiAl6V4 -(40-45) pc5300 30-50 0,4-1,0 -0,3 0,70-0,10 · · -
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HFMS 1008HR-1 LID 0 1 8 10 35 120 0,4-0,5 0,03

HFMS 1008HR-1M10 O 1 8 10 25 100 0,4-0,5 0,03

HFMS 1008HR-1S10 O 1 8 10 20 80 0,4-0,5 0,03

HFMS 1010HR-2L08 A 2 10 8 35 120 0,4-0,5 0,04

HFMS 1010HR-2L10 A 2 10 10 35 120 0,4-0,5 0,06

HFMS 1010HR-2M08 A 2 10 8 25 100 0,4-0,5 0,04

HFMS 1010HR-2M10 A 2 10 10 25 105 0,4-0,5 0,05

HFMS 1010HR-2S08 O 2 10 8 20 80 0,4-0,5 0,03

HFMS 1010HR-2S10 O 2 10 10 20 80 0,4-0,5 0,04

HFMS 1011HR-2L10 A 2 11 10 35 120 0,4-0,5 0,07

HFMS 1011HR-2M10 A 2 11 10 25 105 0,4-0,5 0,06

HFMS 1011HR-2S10 A 2 11 10 20 80 0,4-0,5 0,04

HFMS 1012HR-3L10 A 3 12 10 35 120 0,4-0,5 0,07

HFMS 1012HR-3L12 A 3 12 12 35 120 0,4-0,5 0,09

HFMS 1012HR-3M10 A 3 12 10 25 105 0,4-0,5 0,06

HFMS 1012HR-3M12 A 3 12 12 25 105 0,4-0,5 0,08

HFMS 1012HR-3S10 O 3 12 10 20 80 0,4-0,5 0,05

HFMS 1012HR-3S12 A 3 12 12 20 80 0,4-0,5 0,06

HFMS 1013HR-3L12 A 3 13 12 40 120 0,4-0,5 0,10

HFMS 1013HR-3M12 A 3 13 12 25 105 0,4-0,5 0,09

HFMS 1013HR-3S12 A 3 13 12 20 80 0,4-0,5 0,06

HFMS 1014HR-3L12 A 3 14 12 40 120 0,4-0,5 0,10

HFMS 1014HR-3M12 A 3 14 12 25 105 0,4-0,5 0,09

HFMS 1014HR-3S12 O 3 14 12 20 80 0,4-0,5 0,07

Zubehör
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