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· RF 100 Speed M

S " · Nuten bis max. 0,8XD tief

H " Kernsprung ab 0 6 mm
" Zentrumschnitt

Schneidstoff VHM

Oberfläche 0 0

Typ NH NH

Schaftform HA HB
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Artikel-Nr.

Rabattgruppe

||

6765 6760

106 106

dl h10 d2 h6 11 12 13 c Z Code-Nr.

mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,000 57,000 8,000 10,900 0,045 4 3,000

4,000 6,000 57,000 11,000 13,900 0,060 4 4,000

5,000 6,000 57,000 13,000 15,900 0,075 4 5,000

6,000 6,000 57,000 15,000 21,000 0,090 4 6,000

8,000 8,000 63,000 20,000 27,000 0,120 4 8,000

10,000 10,000 72,000 24,000 32,000 0,150 4 10,000

12,000 12,000 83,000 28,000 38,000 0,180 4 12,000

16,000 16,000 92,000 36,000 44,000 0,240 4 16,000

20,000 20,000 104,000 45,000 54,000 0,300 4 20,000

ISO Härte

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap= 12 HPC ;üj "" ""'=0,10xD

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap = 12 d ae max. = 0,02 x D

p £ 850 N/mm' 340
z 850 N/mm' 250

< 750 N/mm' 220
M : 750 N/mm' 110

S Ni-Basis 60
Ti-Basis 110

0,036 0,072
0,031 0,062

0,031 0,062
0,024 0,048

0,019 0,039
0,028 0,055

0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360
0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270

0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240
0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120

0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60
0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120

0,017 0,034 0,046
0,015 0,030 0,040

0,015 0,030 0,040
0,011 0,021 0,028

0,008 0,017 0,022
0,013 0,026 0,035

0,066 0,08 0,11 0,13
0,055 0,07 0,09 0,11

0,055 0,07 0,09 0,11
0,040 0,05 0,06 0,08

0,032 0,04 0,05 0,06
0,050 0,06 0,08 0,10

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstraße 12 - 65624 Altendiez
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N
· RF 100 Speed M

S " · mit Spanteiler

H " Kernsprung ab 0 6 mm
" Zentrumschnitt

K

Schneidstoff

Oberfläche

Typ

Schaftform

VHM
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dl h10 d2 h6 11 12 13 c Z Code-Nr.

mm mm mm mm mm mm x 45°

3,000 6,000 57,000 12,000 14,900 0,045 4 3,000

4,000 6,000 65,000 16,000 18,900 0,060 4 4,000

5,000 6,000 65,000 20,000 22,900 0,075 4 5,000

6,000 6,000 65,000 24,000 29,000 0,090 4 6,000

8,000 8,000 75,000 32,000 39,000 0,120 4 8,000

10,000 10,000 90,000 40,000 50,000 0,150 4 10,000

12,000 12,000 100,000 46,000 55,000 0,180 4 12,000

16,000 16,000 108,000 55,000 60,000 0,240 4 16,000

20,000 20,000 126,000 65,000 76,000 0,300 4 20,000

ISO Härte

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap-l2 HPC ü ",",=O

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap = 12 W ae max. = 0,02 x D

s 850 N/mm' 340
P > 850 N/mm' 250

M " 750 N/mm' 220
z 750 N/mm' 110

S Ni-Basis 60
Ti-Basis 110

0,036 0,072
0,031 0,062

0,031 0,062
0,024 0,048

0,019 0,039
0,028 0,055

0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360
0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270

0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240
0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120

0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60
0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120

0,017 0,034 0,046
0,015 0,030 0,040

0,015 0,030 0,040
0,011 0,021 0,028

0,008 0,017 0,022
0,013 0,026 0,035

0,066 0,08 0,11 0,13
0,055 0,07 0,09 0,11

0,055 0,07 0,09 0,11
0,040 0,05 0,06 0,08

0,032 0,04 0,05 0,06
0,050 0,06 0,08 0,10

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstraße 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
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N · RF 100 Speed P
· mit Spanteiler

S · Nuten bis max. 0,8XD tief

H o " Kernsprung ab 0 6 mm
" Zentrumschnitt
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Artikel-Nr.

Rabattgruppe

I!
6958 6959

106 106

dl h10 d2 h6 11 12 13 c Z Code-Nr.

mm mm mm mm mm mm x 45°

6,000 6,000 57,000 15,000 21,000 0,120 4 6,000

8,000 8,000 63,000 20,000 27,000 0,160 4 8,000

10,000 10,000 72,000 24,000 32,000 0,200 4 10,000

12,000 12,000 83,000 28,000 38,000 0,240 4 12,000

16,000 16,000 92,000 36,000 44,000 0,320 4 16,000

20,000 20,000 104,000 45,000 54,000 0,400 4 20,000

25,000 25,000 121,000 55,000 65,000 0,500 4 25,000

ISO Härte

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap-l2 HPC ^em' ü ",",=d

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap = 12 W ae max. = 0,02 x D

p :£ 850 N/mm' 340
> 850 N/mm' 250

K < 240 HB 300
Z 240 HB 260

0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360
0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270

0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320
0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280

0,017 0,034
0,015 0,030

0,018 0,036
0,017 0,033

0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstraße 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de
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S · mit Spanteiler

H " Kernsprung ab 0 6 mm
" Zentrumschnitt

Schneidstoff

Oberfläche

Typ

Schaftform

6

C
W

4 : > .

,,r-'S2~,, ""'"$7,,.. .. ' "O

|2 "

~ ~
|3

~ ~
I,

E

Artikel-Nr.

Rabattgruppe

]

6960 6961

106 106

dl h10 d2 h6 11 12 13 c Z Code-Nr.

mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,000 65,000 24,000 29,000 0,120 4 6,000

8,000 8,000 75,000 32,000 39,000 0,160 4 8,000

10,000 10,000 90,000 40,000 50,000 0,200 4 10,000

12,000 12,000 100,000 46,000 55,000 0,240 4 12,000

16,000 16,000 108,000 55,000 60,000 0,320 4 16,000

20,000 20,000 126,000 65,000 76,000 0,400 4 20,000

25,000 25,000 150,000 85,000 94,000 0,500 4 25,000

ISO Härte

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap-l2 HPC ü "='O

fz (mm/z) / 0

3 6 8 10 12 16 20
VC

ap = 12 hü ae max. = 0,02 x D

p == 850 N/mm' 340 0,036
> 850 N/mm' 250 0,031

'K* " 240 HB 300 0,038
t,:'j . z 240 hb 260 0,035

0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017
0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015

0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018
0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017

0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

H&S Technischer Handel Steinebach oHG
Grubenstraße 12 - 65624 Altendiez

Telefon 06432-88239 Telefax 06432-88228
Mail vertrieb@hs-handel.de Web www.hs-handel.de




































