Technischer Handel Steinebach oHG

Hochpraziser Bohrer mit hervorragendem Klemmsystem und automatischer Zentrierung

TPDB

e Einfaches Klemmen von Bohreinsétzen durch das Schraubsystem
e Scharfe Schneidkante - verbesserte Spanabfuhr, niedrigere Schnittkréfte, Iangere Standzeit, exklusive Beschichtung und ultra-feines

Substrat

¢ Bohrkorper mit exzellenter Lebensdauer - hohe Steifigkeit und hervorragende VerschleiBfestigkeit dank spezieller

Oberflachenbehandlung

Halter Codesystem

TPD B 200

| T |
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Merkmale
—| Schraubklemmsystem
| Schneidkante mit niedrigem .

| Schnittwiderstand

Verbesserte Spankontrolle durch
den Spanbrecher

Wirtschaftlichkeit

Vergleich Standzeit
- Exklusive Beschichtung und ultra-feines Substrat

Drallwinkel fiir exzellente Spanabfuhr

Hervorragende Steifigkeit und VerschleiBfestigkeit des Bohrkdrpers

Automatisches Zentriersystem

Vergleich der Werkzeugkosten (pro 1000 Stk. des Bauteils)
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Anwendungsbeispiele

Automobilbauteil

« Werkstoff GGG 50
« Schnittbedingungen vc (m/min)=98, fn (mm/U)=0,31,
ap (mm)=40, integriertes Kihlsystem
- Werkzeuge
WsP TPD195B PC3500
Halter TPDB195-25-3
- Maschine MCT (vertikal)

Technischer Handel Steinebach oHG

Schnittiange (m)

k3 E—

TPDB Wettbewerb

100% bessere Standzeit im Vergleich zum
Wettbewerb

Schwer zerspanbares Bauteil = 156]..156m
- Werkstoff HeiBgeschmiedeter Stahl 2 = Verdoppelte
- Schnittbedingungen vc (m/min)=85, fn (mm/U)=0,2, | - Standzeit
ap (mm)=20, integriertes Kuhlsystem £ —t
- Werkzeuge S o= 8
WSP TPD210B PC3500 = =
Halter TPDB210-25-3 — E
“Nesthi MET et = = 100% bessere Standzeit im Vergleich zum
— - Wettbewerb
TPDB Wettbewerb
Empfohlene Schnitthedingungen
Vorschub (Langenverhéltnis=2D-5D)
Werkstoff Ve
Sorte Vorschub (mm/U) nach Bohrerdurchmesser (mm)
1S0 Werkstoff Harte (HB) m/min 10-15,9 16-24,9 25-29,9
K"h'ensstmarmer 80-120 e 110 (80-140) 0,15-0,30 0,20-0,35 0,25-0,40
Kohlenstoff-
s KEnSielEnes 180-280 PCB300, 100 (70-130 0,15-0,30 0,20-0,35 0,25-0,40
Fh - i (70-130) 150, 20, 250,
N'ed”sgtfr?l'e”er 140-260 PC5300 110 (80-140) 0,18-0,35 0,23-0,38 0,28-0,43
Niedrig
Wi B 200-400 PC5300 75 (50-100) 0,18-0,35 0,23-0,38 0,28-0,43
Legierungs-
stahl
Hochlegierter Stahl 260-320 PC5300 70 (50-90) 0,18-0,30 0,20-0,35 0,25-0,40
Hel 300-450 PC5300 60 (40-80) 0,18-0,30 0,20-0,35 0,25-0,40
vorgehartet ’ ’ ’ ’ ’ ’
Austenitisch ﬁii' 35 PC5300 50 (30-70) 0,13-0,25 0,15-0,30 0,17-0,33
Rostfreier 3
Stahl N
Ferritisch,
Rieiad 135-275 PC5300 55 (40-70) 0,13-0,25 0,15-0,30 0,17-0,33
Grauguss 150-230 PC5300 110 (80-140) 0,18-0,35 0,20-0,40 0,25-0,45
Gt ]
Duktiles Gusseisen 160-260 PC5300 100 (70-130) 0,18-0,35 0,20-0,40 0,25-0,45
lihaslsts 130-400 PC5300 40 (20-60) 0,10-0,20 0,12-0,22 0,13-0,25
Superlegierung
HRSA Qrianniess 130-400 PC5300 40 (20-60) 0,10-0,20 0,12-0,22 0,13-0,25
Superlegierung
Hoch gfahhal‘“eter >400 PC5300 35 (20-50) 0,10-0,20 0,12-0,22 0,13-0,25

- Bei 8D, die oben angegebenen Schnittbedingungen um 40-50% reduzieren
- Bei unterbrochenem Schnitt, oben angegeben Vorschub um 30-50% reduzieren
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